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 زنگ اخبار
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

هرتز با پایه و درپوش 50 ولت و 220چکشی بوبین دار ، زنگ اخبار 1
 پلاستیک 

 هزارعدد  100

 
 : فرآیند تولید-2

 

   2مونتاژ .)5تزریق پلاستیک                                     .)1
 3مونتاژ .)6ش کاری                                           بر.)2
 بسته بندی.)7پرسکاری                                             .)3
                                                1مونتاژ.)4
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

بار می باشد که عامل تولید صـدا در آن          محصول این واحد زنگ اخ    
و چکش نصب شده بر روی آن می باشد         ) بوبین(هست مغناطیسی   

که با برخورد به صفحات جانبی در ابتدا و انتهای مسیر ایجاد صدا       
 . هرتز کار می کند50 ولت 220این زنگ اخبار با برق . می نماید

، )ق فـولادی ازجـنس ور (،طبلـک  ) از جنس پلی اتیلن  (پایه و درپوش    
از روق  (، پوشـش بـوبین      )ازجـنس پـی وی سـی      (پایه هـای طبلـک      

،بوبین القا،چکش و متر، قطعات و اجزاء متشـکله زنـگ اخبـار       )سفید
محسوب می شوند که بوبین و چکش و فنر بعنوان اعلام خریدنی و   
بقیه بعنوان قطعاتی که در واحد تولید می شوند، بر روی هم مونتاژ 

فرآیند ساخت شامل مراحـل ذیـل       .  می گیرد  و محصول واحد شکل   
 :است

توسـط ماشـین تزریـق      ) پایه و درپـوش   ( ابتدا قطعات پلاستیکی     -1
 .پلاستیک ساخته می شود

 ورق هــای بــرش خــورده بــرا ی انجــام فرآینــد بــرش کــاری و -2
 .سوراخکاری به قسمت پرسکاری فرستاده می شوند 

ش کــاری و ورق هــای بــرش خــورده بــرای انحــام فرآینــد بــر -3
 .سوراخکاری به قسمت پرسکاری فرستاده می شوند

 برای مونتاژ ابتدا بوبین به همراه سیم در داخل پوشـش بـوبین              -4
فنـر و چکـش     . قرار گرفته روی پایه زنگ نصـب           مـی شـود                    

 درون
سوراخ بوبین قرار داده شده دو عدد طبلـک نیـز در پایـه طبلـک                -5

ه طبلـک بـه پایـه زنـگ متصـل مـی             قرار می گیرند و در قسمت پای ـ      
 .گردند 

 در پوشش نیز بیش از نصب برچسـب زنـگ بـر روی آن قـرار                 -6
 .گرفته سپس زنگ امتحان می گردد

ــه تولیــد بســته بنــدی محصــول در کیســه هــای   -7  آخــرین مرحل
 .پلاستیکی و جعبه مقوایی می باشد

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 سالیانهمصرف 

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

پلی اتیلن سنگین جهت  پلی اتیلن  1
 ساخت درپوش

□کیلوگرم   9506

نرم جهـت سـاخت پایـه        پی وی سی  2
 طبلک 

□کیلوگرم   854

ــنس  ورق فولادی  3 ــه St-37از جــ  بــ
  mm2ضخامت 

□کیلوگرم   7579

ــخامت    ورق فولادی 4 ــه ضـ ــفید بـ سـ
 میلی متر 3/0

□م  کیلوگر 533

□هزارعدد  100 هزتر250،50-300دور بوبین القا 5
 میلیمتـر   5مفتول به قطر     چکش  6

  میلیمتر5/3و طول 
●هزارعدد  100

 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

1 
دستگاه تزریق 

  پلاستیک
 12گرمی،بـــــرق مصـــــرفی 200

  بار1800کیلووات و فشار تزریق 
1 ● 

 ● 1  تن15ضربه ای  پرس 2

متـرو ضـخامت    2با عـرض بـرش       گیوتین  3
  میلیمتر3برش 

1 ● 

 ● 2تـن ،ارتفـاع دهانـه      2حداکثر فشار    پرس دستی  4

قطعات 
دن

 P.Eگرانول 
 P.V.Cگرانول 

محصول  ورق فولادى 
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  میلیمتر380پرس 
 

 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان هکارگرساد کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 1 8 15 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
39 4 2 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1600 200 50 450 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 


